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2026 年 3月 17日 3时 24 分许，位于东莞市麻涌镇漳澎村

的祥鑫（东莞）新能源科技有限公司内发生一起机械伤害事故，

造成 1人死亡，直接经济损失约人民币 180万元。

根据《中华人民共和国安全生产法》和《生产安全事故报告

和调查处理条例》（国务院令第 493号）等有关法律法规规定，

2026年 3月 19日，东莞市人民政府依法成立了由麻涌镇副镇长

任组长，镇应急管理分局、公安分局、人力资源和社会保障分局、

总工会等相关单位人员组成的东莞麻涌祥鑫（东莞）新能源科技

有限公司“3·17”一般机械伤害事故调查组（以下简称事故调查

组），开展事故调查工作。同时邀请湖南省岳阳市云溪区人民政

府派员参与事故调查工作。

事故调查组按照“四不放过”和“科学严谨、依法依规、实

事求是、注重实效”的原则，通过现场勘察、调查取证，查清了

事故发生经过、原因、应急处置、人员伤亡和直接经济损失情况，

认定了事故性质和责任，提出了对有关单位、责任人员的处理建

议，并针对事故原因及暴露的突出问题，提出了事故相关防范措

施。

经调查认定，东莞麻涌祥鑫（东莞）新能源科技有限公司

“3·17”一般机械伤害事故是一起因从业人员未遵守操作工序分

工规定，压力机操作人员安全意识淡薄，作业过程中疏忽大意，

在未认真观察并确认现场作业人员安全位置的情况下，冒险启动

压力机而引发的一般生产安全责任事故。
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一、事故基本情况

（一）事故相关单位及人员基本情况

1.祥鑫（东莞）新能源科技有限公司（以下简称祥鑫科技公

司），类型：有限责任公司（自然人投资或控股的法人独资），

成立日期：2020年 9月 14日，法定代表人：陈振海，统一社会

信用代码：91441900MA559W3M62，住所：广东省东莞市麻涌

镇麻涌新港西路 18号，经营范围：光伏设备及元器件制造与销

售；变压器、整流器和电感器制造；电池零配件生产与销售；电

子元器件制造；汽车零部件及配件制造；机械零件、零部件加工

与销售等。该公司为规模以上企业，现有从业人员约 1600人。

（1）梅洪波，男，汉族，于 2023年 5月入职祥鑫科技公司，

担任总经理兼电装事业部安全生产主要负责人，负责公司电装事

业部的全面工作[1]。

（2）刘连明，男，汉族，于 2024 年 3月 30日入职祥鑫科

技公司，担任冲压车间晚班代理班组长，负责冲压线晚班的管理

工作。

（3）孙宝峰，男，汉族，于 2026年 3月 5日入职湖南永邦

人力资源服务有限公司，并被派遣到祥鑫科技公司工作，担任冲

压操作工。3月 5日至 3月 7日，孙宝峰参加了祥鑫科技公司组

织的新员工三级安全教育。事发当天，孙宝峰在冲压车间的 4#

[1] 祥鑫科技公司下发的《安全生产主要负责人任命书》显示：任命梅洪波担任公司麻涌工厂总经理职务，为公

司电装事业部麻涌工厂安全生产主要负责人，任期自 2026 年 1 月 6 日起生效。
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压力机岗位作业[2]。

（4）谢子豪（死者），男，汉族，于 2026 年 2月 25日入

职祥鑫科技公司，担任冲压操作工。2月 25日至 2月 27日，谢

子豪参加了新员工三级安全教育培训。事发当天，谢子豪与孙宝

峰一起在 4#压力机岗位作业。

2.湖南永邦人力资源服务有限公司（以下简称湖南永邦公

司）[3]，类型：有限责任公司（自然人投资或控股），法定代表

人：周礼，统一社会信用代码：91430600MA4Q428P06，成立日

期：2018 年 11 月 16 日，住所：中国（湖南）自由贸易试验区

岳阳片区综合保税国际商贸保税物流中心 615室，经营范围：许

可项目：劳务派遣服务；职业中介活动；一般项目：人力资源服

务；劳务服务；装卸搬运；航空运输货物打包服务。祥鑫科技公

司与湖南永邦公司于 2025年 11月 3日签订了《项目外包合同》

（劳务派遣服务关系）[4]。湖南永邦公司于 2026 年 3 月 5 日派

遣孙宝峰到祥鑫科技公司工作。

（二）事故相关单位安全管理情况

1.祥鑫科技公司有设置安全管理机构并配备安全生产管理

[2] 经查，孙宝峰于 2025 年 8 月至 11 月曾通过其他人力资源公司派遣到祥鑫科技公司工作，担任冲压操作工，

故其熟悉涉事 4#压力机的操作。

[3] 该公司于 2024 年 4 月 19 日取得《人力资源服务许可证》，于 2025 年 1 月 23 日取得《劳务派遣经营许可证》，

有效期限：2025 年 1 月 23 日至 2028 年 1 月 22 日。

[4] 《项目外包合同》达成如下协议：由乙方（湖南永邦公司）承包甲方（祥鑫科技公司）生产项目包括：1.产

品包装作业；2.产品仓储搬运作业；3.产品周转送货作业；4.产品组装作业；5.其他辅助性产品作业。承包期限

自协议生效之日起启动，于 2027 年 11 月 3 日结束。

经调查，孙宝峰的岗位、排班和工作任务等均由祥鑫科技公司安排，且遵守该公司的规章制度，根据《劳务派

遣暂行规定》第二十七条：“用人单位以承揽、外包等名义，按劳务派遣用工形式使用劳动者的，按照本规定处

理”等相关规定，祥鑫科技公司与湖南永邦公司实际为劳务派遣服务关系。
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人员[5]，有建立安全生产责任制和安全生产管理制度[6]，有将孙

宝峰纳入本单位从业人员统一管理，并对其进行新员工三级教育

培训和岗位安全操作培训[7]。祥鑫科技公司为加强夜班安全生产

管理，制定车间安全巡查排班表[8]，由夜间主管执勤对车间进行

巡查并填写巡查确认表，同时把现场巡查照片上传至公司微信

群，要求有关车间落实整改。

事发冲压车间夜班由刘连明负责生产安排和现场安全管理，

其于事发当班曾巡查发现孙宝峰与谢子豪未按照工序卡分工要

求作业，并现场予以制止、纠正[9]。

2.湖南永邦公司用工管理规章制度[10]执行缺位，未对被派遣

劳动者孙宝峰进行必要的安全生产教育和培训。

（三）事故发生经过

2026 年 3 月 17 日 3 时 23 分 55 秒，谢子豪把摆放在 3#与

4#压力机中间操作台上的产品搬往 4#压力机模具区；3时 23分

58秒，谢子豪站在 4#压力机的移动工作平台上，把产品放到下

模具并弯腰按压及调整产品位置，此时谢子豪胸部以上部位处于

[5] 蒋恩光，男，汉族，于 2022 年 11 月入职祥鑫科技公司，任职安全专员，专职负责日常安全管理工作。

[6] 安全生产管理制度包括：安全生产目标管理规定、安全生产责任制管理规定、安全教育培训管理规定、安全

生产投入管理规定、设备设施安全管理规定、安全生产奖惩规定、隐患排查治理管理规定、应急准备与响应管理

规定等。

[7] 根据祥鑫科技公司提供的《新员工三级安全教育卡》，谢子豪于 2026 年 2 月 25 日至 27 日参加了厂级、车间

级和班组级的安全教育培训及考核，考核合格；孙宝峰于 2026 年 3 月 5日至 7日参加了厂级、车间级和班组级的

安全教育培训及考核，考核合格。

[8] 巡查内容：1.现场人员与作业安全；2.设备设施安全；3.消防安全；4.环境安全。

[9] 根据刘连明笔录陈述：“那天晚班就 1次，因为我一般都是晚班刚开始的时候巡查一下，到半夜时间再巡查

一次。”“之前的话没有这种情况，因为到出事那天，他们一起在 4#冲压机做事就 1、2 次，谢子豪第一次安排

跟孙宝峰一起打 V5 产品的时候，我还专门教过他怎样放产品，所以一开始他们都按照要求去分工。”“我有现场

制止他们，我们平时巡查发现问题，一般都是现场纠正员工。那天晚上巡查我发现他们没按分工要求以后，我就

现场跟他们说要明确分工，注意安全。当时纠正了他们以后我就去了其他地方忙。”

[10] 《用工管理规章制度》包括：总则、招聘制度、考勤与休假制度和培训制度等。
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压力机滑块运行区域；3时 24分 01秒，孙宝峰在未认真观察确

认谢子豪所处位置的情况下，按下压力机复位键，启动双手操纵

装置，压力机上滑块垂直向下移动，谢子豪躲避不及，头部被挤

压受伤。

（四）事故现场情况

事故发生后，事故调查组聘请相关技术专家对事故现场及涉

事自动上片台进行勘察，具体情况如下：

1. 事故现场位于祥鑫科技公司 9 号厂房的 1 楼冲压车间

内，该车间为钢筋混凝土结构，车间内分别设有冲压线、焊接线

和喷涂线（如图 1）。

2.事发冲压线基本情况：该产线于 2024 年 5 月正式投入使

用，共设有 8 台压力机，祥鑫科技公司按生产顺序依次编号为

1#机-8#机，其中：1#机为 2000T油压机、2#机为 1300T油压机、

3#机-5#机为 630T压力机、6#机为 800T压力机、7#机和 8#机为

80T的小型压力机，事故发生在 4#机（如图 2）。
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图 1 冲压车间布局图

图 2 冲压线现场图
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（五）人员伤亡和直接经济损失情况

本事故造成谢子豪 1人死亡，根据《居民死亡医学证明（推

断）书》显示，谢子豪死亡原因为特重型颅脑损伤。本事故造成

的直接经济损失约人民币 180万元[11]。

二、事故应急处置及评估情况

（一）事故信息接报及响应情况

2026 年 3 月 17 日 7 时 30 分许，麻涌镇应急管理分局值班

室接报，称位于麻涌镇漳澎村的祥鑫科技公司发生一起机械伤害

事故。麻涌镇应急管理分局值班员接报后立即向分局领导及镇领

导汇报，带班领导马上组织人员赶到事故现场调查处理，并及时

将相关情况报送至市应急管理局值班室。

（二）事故现场应急处置情况

2026年 3月 17日 3时 24分 08秒，3#压力机岗位操作人员

发现情况，立即呼喊代理班组长刘连明和技术员曾曙真[12]，与此

同时，4#机操作员孙宝峰也从工位跑出呼喊现场其他人员帮忙。

3时 24 分 25 秒，曾曙真跑到现场查看情况。3时 24分 36秒，

刘连明从冲压线后端跑到现场查看情况，并立即拨打 120急救电

话和通知公司领导。3 时 36 分许，李春成[13]和郑玩怀[14]赶到事

[11] 直接经济损失包括谢子豪医疗费用 13 万元，祥鑫科技公司与谢子豪家属协商赔偿款 48 万元（已全部支付）

和一次性工亡补助金 119 万元。

[12] 曾曙真，男，汉族，于 2025 年 8 月入职祥鑫科技公司，担任技术员，日常负责冲压线的机械臂调试和压力

机模具更换及调试等工作。事发当天，曾曙真第一个赶到事发现场查看情况，并与孙宝峰一起把谢子豪从压力机

移动工作平台上抬到压力机旁边的木踏板平台上。

[13] 李春成，男，汉族，于 2011 年 6 月入职祥鑫科技公司，担任电装事业部（结构件）副总经理兼安全生产主

要负责人，负责公司电装事业部（结构件）的全面工作。

[14] 郑玩怀，男，汉族，于 2012 年 7 月入职祥鑫科技公司，担任冲压车间经理，负责冲压车间的日常管理。事

发当天，其与李春成一起从公司宿舍赶到事发现场查看情况。
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发现场查看情况。3时 44分许，120救护车到达，现场人员协助

救护人员把伤者抬上救护车送往医院抢救，现场实施设备停机和

人员清场措施。

（三）医疗救治和善后情况

2026年 3月 17日 3时 44分许，120医护人员到达现场并进

行急救处置。3 时 49 分许，谢子豪被送往东莞市人民医院进行

救治。2026年 3月 24日，谢子豪经抢救无效死亡。

事故发生后，祥鑫科技公司积极跟进治疗事宜，支付相关治

疗费用。2026 年 4 月 2 日，祥鑫科技公司与死者家属就赔偿事

宜达成一致意见，签订了《人民调解协议书》。

（四）事故应急处置评估

事故发生后，事故救援先期响应迅速、现场处置得当、应急

处置工作开展有序。经评估，本次事故应急处置及时有效。

三、事故原因分析

（一）直接原因分析

1.孙宝峰与谢子豪安全意识淡薄，未遵守装配工序卡分工要

求[15]，将上料工序与压力机启动工序拆分，致使操作过程风险陡

增。

2.孙宝峰作业过程中疏忽大意[16]，未对左前方的压力机运行

[15] 根据祥鑫科技公司装配工序卡工序 9：A.负责开机械手+撕膜；B.负责撕膜+放料+开机+取件，按规定由孙宝

峰负责 A工位，谢子豪负责 B工位。根据孙宝峰笔录陈述：“我日常就是负责操作机械手和撕膜，谢子豪去放料，

等他放好以后，我再去开冲压机。”

[16] 根据孙宝峰笔录陈述：“我认为主要原因是个人没有足够留意，操作失误导致事故发生。”



- 9 -

区域进行观察、未确认谢子豪的位置[17]，便消除联锁停机故障、

启动压力机，致使正在上料作业的谢子豪被下行的滑块挤压在上

模具与下模具之间，造成头部严重受伤。

（二）事故相关技术勘查与分析情况

事故调查组聘请专家进行技术分析，具体情况如下：

1.设备名称：闭式双点单动精密机械压力机，制造厂商：广

东锻压机床厂有限公司，型号：GP2-630，出厂日期：2023年 11

月 15日。压机外形尺寸 10530×4500mm，压力机机身为钢板焊

接箱型组合结构，采用四根拉杆将上梁、立柱、底座组合成封闭

式框架结构，设备基本参数：公称力 6300KN，滑块行程长度

0.7m，滑块底面尺寸 3.5m×2.0m，最大装模高度 1.0m，移动工

作台台面尺寸 3.5m×2.0m，台板厚度 0.2m，工作台高度 0.64m

（如图 3）。

图 3 4#压力机铭牌

[17] 祥鑫科技公司装配工序卡工序 10 步骤 2：观察旁边无人员，人员撤离到安全区域外。根据孙宝峰笔录陈述：

“当时我刚去扔完撕下的膜，然后下意识认为他快上好料了，就去按了冲压机的复位键”“我没有认真留意他的

位置，因为按照往常操作，我在扔完膜以后去到冲压机控制台，他基本上完料了，我就会按冲压机的复位键，然

后再去看看 3号机的冲压情况，然后再返回按冲压机的启动键。事发当天，我按完冲压机复位键以后，就去查看

3 号机的情况，然后回到冲压机控制台时，我看到谢子豪还在冲压机旁边调整产品位置，然后我回头看了一下 3

号机的情况，等回过头来的时候，就下意识地按正常操作启动冲压机了。”
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2.4#压力机采用四根拉杆将上梁、立柱、底座组合成封闭式

框架结构，配有右移式移动平台，方便大型模具的更换（如图 4）。

图 4 4#压力机简图

3.4#压力机主要通过安装固定在滑块上的上模具向下冲压，

与安装固定在移动工作台中间的下模具形成合模，完成产品冲压

加工。压力机控制面板安装在右前支撑柱上，作业人员在操作控

制面板时可对压力机工作区域进行观察，控制面板上方设置有操

作指导书（如图 5）。经查，祥鑫科技公司有制定《冲压机操作

规程》，分为上岗基本要求、开机前检查、操作规范、模具安装

与调试、停机与离岗、应急处置和严禁行为七个板块。经事故调

查组专家组研判，该规程要求与设备原厂使用说明书较为匹配，

具备安全作业指导要求。
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图 5 压力机现场图

4.压力机移动工作台长 3.5m、宽 2.0m、高 0.40m，下模具

长 1.81m、宽 1.38m、高 0.78m。移动工作台平面与上模具安装

平面距离约为 1.63m（如图 6）。事发时，谢子豪站在移动工作

平台上进行上料，孙宝峰启动压力机，上模具向下运动，把谢子

豪头部挤压在下模具左下角位置上，导致其受伤。现场留有血迹

和谢子豪佩戴的安全帽（如图 7）。



- 12 -

图 6 移动工作台与模具 图 7 事发现场图

5.压力机移动工作台旁为方便操作人员摆放产品，设置了三

层木踏板，第一层踏板长 2.5m、宽 1.1m、高 180mm；第二层长

1.2m、宽 1.1m、高 0.13m；第三层长 0.61m、宽 0.47m、高 0.16m

（如图 8）。

图 8 4#压力机配套木踏板
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6.4#压力机与 3#压力机中间安装有机械臂，机械臂下方为简

易搭建的操作平台。日常生产中，操作人员通过机械臂把 3#压

力机上完成加工的产品运送至操作平台，操作人员对产品进行撕

膜处理（如图 9）。

图 9 机械臂现场图

7.压力机安全装置配备情况：（1）压力机 4 根支撑柱上分

别安装有急停按钮，遇突发情况时，按下任一位置急停按钮即可

使压力机紧急停机；（2）压力机左右两侧设置了安全护栏，安

全护栏就位后，由接近开关检出并和滑块行程联锁，一旦安全护

栏被移走，滑块行程将不能开动；（3）压力机安装有双手操纵

装置和光电保护装置，符合安全技术规范要求[18]。事发后，事故

调查组对该设备的安全保护装置进行测试，均可靠有效[19]。双手

[18] 《机械压力机 安全技术要求》（GB 27607-2011，为事发时施行的标准规范，于 2026 年 5 月 1日被废止）

第 5.2.7.3 条：根据压力机操作模式，至少应采取一种以上的安全防护措施组合和辅助安全措施，如配置双手操

纵装置、光电保护装置和安全操作附件等。

[19] 光电保护装置工作原理：当人员经过光电保护装置的光幕时，会触发联锁停机保护，此时压力机转为故障状

态并停止运行，操作人员需先按控制面板上的“复位键”，消除停机故障，再按压双手操纵装置方能启动压力机。
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操纵装置安装在压力机右前柱旁，距离上料工位 2500mm，通视

效果良好，作业人员在操作时能清晰观察到压力机上料区域人员

的安全状态。操作面板及双手操纵装置操作台上张贴有“请先确

认机器内无人，再操作启动按钮”的安全提示标志（如图 10、

11）。

图 10 光电保护装置示意图 图 11 双手操纵装置现场图

8.事发时，4#压力机正在加工的产品为铝质金属框体（内部

名称为 HAV5 箱体），HAV5 箱体长约 0.90m、宽约 0.64m、高

约 0.25m、卷边宽约 0.04m，其主要生产工艺包括：1#机进行金

属板材拉延—2#机进行金属板材压型—3#机进行产品切边与冲

孔—4#机-6#机分别进行正面与侧面冲孔—7#机和 8#机进行小冲

孔加工（如图 12、13）。

2026 年 7 月 25 日，调查组聘请三名机械高级工程师组成专家组开展专项论证，经专家组实地多次模拟人员进出

光幕区域试验，形成涉事设备安全性能论证意见：“安全性能设备停机、锁定功能无失效、无延迟、无自动复位

现象，光电保护器本身安全保障功能正常，不存在元器件损坏、安全功能失效问题，与事故发生无直接因果关系。”
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图 12 HAV5 箱体模具 图 13 HAV5 箱体成品

9.涉事冲压线采用流水线作业模式，HAV5箱体的生产按 1#

机到 8#机的顺序逐步加工成型，因各机台均设有操作人员，为

明确各机台操作人员的职责分工，做好安全操作管控，祥鑫科技

公司制定了《HAV5箱体装配工序卡》。其中，事发 4#压力机岗

位由孙宝峰和谢子豪负责，主要涉及工序 9和工序 10的操作，

具体分工如下：（1）工序 9内容为上料前的撕膜与产品检查[20]，

配置 A、B两个工位，A工位负责开机械手+撕膜，B 工位负责

撕膜+放料+开机+取件（如图 14）。企业分配的工作情况是孙宝

峰负责 A工位，谢子豪负责 B工位，规范作业是先由孙宝峰操

作位于 3#、4#压力机中间的机械臂把经 3#压力机加工完成的箱

体半成品摆放到两台压力机中间的撕膜操作台上，由孙宝峰与谢

子豪一起撕膜；再由谢子豪把箱体半成品搬到 4#压力机的下模

具上，谢子豪撤出压力机运行区域，在观察、确认压力机周边安

全后操作压力机进行冲压。结合现场勘查与分析推断，事发时实

际由孙宝峰负责 A 工位，同时兼顾操作压力机，谢子豪仅负责

[20] HVA5 箱体的原材料为自带双面保护覆膜的钢板，在经过 1#和 2#油压机压铸成箱体形状后，需通过人工把覆

膜撕掉并检查半成品外观，再进行后续压力机的冲孔加工。
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撕膜和上、下料（如图 15）。

图 14 装配工序卡-工序 9 图 15 装配工序卡-工序 10

（三）其他可能因素排除

事故调查组结合事故现场勘查、相关视频资料分析，排除了

人为故意破坏、突发灾害因素等影响。

四、有关单位存在的问题与履职情况

（一）事故相关单位

1.祥鑫科技公司未如实记录事故隐患排查治理情况[21]，未及

时向从业人员通报。

2.湖南永邦公司作为劳务派遣单位，安全管理制度执行缺

位，未对被派遣劳动者进行必要的安全生产教育和培训。

（二）东莞市麻涌镇漳澎村村民委员会

该单位作为祥鑫科技公司所在的属地村委会，负责辖区内日

常安全巡查、监督整治和安全生产宣传。2026 年 1 月至事故发

[21] 根据刘连明笔录陈述，其作为直接负责公司冲压车间晚班的主管人员，发现了从业人员违规分工的隐患后，

未如实记录相关排查治理情况并上报公司。
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生前，巡查企业 83次，排查隐患 77项，督促整改隐患 77项；

巡查祥鑫科技公司 1次，排查隐患 2项[22]，已全部整改完成。

（三）东莞市应急管理局麻涌分局

该单位作为麻涌镇辖区内工矿商贸行业领域安全监管部门，

主要对辖区内规模以上和重点监管企业落实安全生产检查、监管

工作。2026 年 1 月至事故发生前，共监督检查企业 143 家次，

发现隐患 106处，完成整改 106处，对存在违法行为的企业进行

立案查处 19宗；检查祥鑫科技公司 1次，发现隐患 1项[23]，已

整改完成。

五、对有关责任人员和责任单位的处理建议

（一）因在事故中死亡免予追究责任人员

谢子豪安全意识淡薄，未遵守装配工序卡分工要求，将上料

工序与压力机启动工序分离，对事故发生负有责任，鉴于其在事

故中死亡，建议免予追究其相关责任。

（二）建议移送司法机关处理人员

孙宝峰安全意识淡薄，未遵守装配工序卡分工要求，作业过

程中疏忽大意，未对压力机运行区域进行观察、未确认谢子豪的

安全位置，冒险消除联锁停机故障并启动压力机，导致事故发生，

涉嫌犯罪，建议由司法机关依法追究其刑事责任。

（三）对事故相关单位的行政处罚建议

[22] 2026 年 2 月 26 日巡查发现隐患：1.领导班子安全生产专题会议记录不完善；2.安全检查记录不完善。

[23] 2026 年 2 月 26 日检查发现隐患：铝渣储存仓库可燃气体探测仪安装位置不当。
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1.祥鑫科技公司，违反《中华人民共和国安全生产法》第四

十一条第二款[24]的规定，建议由应急管理部门依法对其进行行政

处罚。

2.湖南永邦公司，违反《中华人民共和国安全生产法》第二

十八条第二款[25]的规定，建议由属地行业主管部门依法对其进行

行政处罚。

（四）其他处理建议

1.刘连明，作为冲压车间夜班代理班组长，负责车间夜班的

生产管理，安全生产工作职责落实不到位，未如实记录隐患排查

治理情况并及时上报公司，建议由祥鑫科技公司按照公司规定对

其进行内部处理。

2.建议由麻涌镇应急管理分局约谈祥鑫科技公司主要负责

人和安全管理人员，要求其深刻吸取事故教训，开展事故警示教

育，压实全员安全生产责任，常态化落实安全操作规程及装配工

序卡执行监督，严格规范劳务派遣人员用工管理，坚决遏制同类

事故发生。

3.建议由麻涌镇分管安全生产的镇领导约谈漳澎村民委员

会分管安全生产的负责人，敦促其加强对辖区企业的安全生产监

管工作，压实企业安全生产主体责任。

[24] 《中华人民共和国安全生产法》第四十一条第二款：生产经营单位应当建立健全并落实生产安全事故隐患排

查治理制度，采取技术、管理措施，及时发现并消除事故隐患。事故隐患排查治理情况应当如实记录，并通过职

工大会或者职工代表大会、信息公示栏等方式向从业人员通报。其中，重大事故隐患排查治理情况应当及时向负

有安全生产监督管理职责的部门和职工大会或者职工代表大会报告。

[25] 《中华人民共和国安全生产法》第二十八条第二款：生产经营单位使用被派遣劳动者的，应当将被派遣劳动

者纳入本单位从业人员统一管理，对被派遣劳动者进行岗位安全操作规程和安全操作技能的教育和培训。劳务派

遣单位应当对被派遣劳动者进行必要的安全生产教育和培训。
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事故涉及其他法律责任，如其他当事方构成民事侵权等责

任，建议当事各方通过其他法律途径解决。

六、事故主要教训

本起事故暴露出从业人员安全意识淡薄，未严格遵守操作工

序分工规定，压力机操作人员疏忽大意，作业前未认真观察并确

认现场人员的安全状态；生产经营单位未如实记录事故隐患排查

治理情况。

七、事故整改和防范措施

（一）吸取教训，加强安全管理。祥鑫科技公司要深刻吸取

本次事故教训，强化安全生产主体责任，一是要严格落实全员安

全生产责任制，明确岗位职责范围和工序分工要求，强化安全操

作规程的落地执行；二是要强化从业人员安全管理，持续加强安

全生产教育，确保从业人员严格执行本单位的安全生产规章制度

和安全操作规程；三是加强劳务派遣单位的安全管理，督促劳务

派遣单位落实好自身安全职责；四是要强化生产现场安全管理，

加大事故隐患排查治理力度，严防隐蔽性、细微安全隐患，落实

针对性安全防范措施。

（二）多措并举，深化安全监管。麻涌应急管理分局要认真

做好复盘分析，落实监管措施，一是要认真总结事故教训，深入

分析辖区企业安全管理存在的问题漏洞和薄弱环节，确保各类安

全生产隐患能够及时发现、及时整改，实现源头管控；二是要开

展同类机械设备专项检查，及时发现并指导企业完善安全防范措
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施；三是要督促企业严格开展安全生产教育和培训，强化安全操

作规程落实，提升从业人员实操技能，确保安全操作。
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